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TD:            Grafcet point de vue commande 

 
 

 
 

Grafcet point de vue automate 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fonction Mnémonique Entrée 

Vérin V1 rentré 1S1 I0,1 

Vérin V1 sorti 1S2 I0,2 

Vérin V2 rentré 2S1 I0,3 

Vérin V2 sorti 2S2 I0,4 

Bouton poussoir Dcy Dcy I0,5 

Fonction Mnémonique Sortie 

Sortir vérin V1 YV1+ O0,1 

Rentrer vérin V1 YV1- O0,2 

Sortir vérin V2 YV2+ O0,3 

Rentrer vérin V2 YV2- O0,4 
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Câblage d’un automate TSX 17-20 de la marque télémécaniques. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Câblage d’un automate TSX Nano. 

Les affectations des entrées et des sorties sont différentes que celle utilisées sur 

le TSX 17-20. 

 
 

Fonction Mnémonique Entrée 

Vérin V1 rentré 1S1 %I0,1 

Vérin V1 sorti 1S2 %I0,2 

Vérin V2 rentré 2S1 %I0,3 

Vérin V2 sorti 2S2 %I0,4 

Bouton poussoir Dcy Dcy %I0,5 

Fonction Mnémonique Sortie 

Sortir vérin V1 YV1+ %Q0,1 

Rentrer vérin V1 YV1- %Q0,2 

Sortir vérin V2 YV2+ %Q0,3 

Sortir vérin V2 YV2- %Q0,4 
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MODICOM                                                          TSX Nano                                        Telemecanique 
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Pupitre 

Dcy 

ARU 

Init Réarm 

Pause 

Arrêt Marche 

(Rouge) (Vert) (Bleu) 

 Manu Auto 

Semi-auto 

(Orange) 

 

CABLAGE D’UN AUTOMATE 
 

 

I. A l’aide du schéma descriptif général du poste de 

perçage, en sachant que les pièces percées sont 

métalliques et que la boite de réception est en bois, 

choisir les capteurs α, β et γ ainsi que le capteur « b » 

dans la documentation Schneider (boitier court). 

 

II. A l’aide du schéma pneumatique, compléter le tableau 

ci-dessous puis câbler le poste d’alimentation, le poste 

de perçage/serrage, le pupitre ainsi que les 4 capteurs 

ci-dessus sur le Schéma Du TSX 17-20 

 

 

 

 

 

Entrées Sorties 

Désignation Mnémonique API Désignation Mnémonique API 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 

III. Refaire le câblage sur le schéma du TSX 37 
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Automate TSX 17  24Vcc 

0v 24v I0,0 I0,1 I0,2 I0,3 I0,4 I0,5 I0,6 I0,7 I0,8 I0,10 I0,9 I0,11 I0,12 I0,13 I0,14 I0,15 I0,16 I0,17 I0,18 I0,19 I0,21 I0,20 

N L C0 O0,0 C1 O0,1 C2 O0,2 C3 O0,3 C4-7 O0,4 O0,5 O0,7 O0,6 C8-11 O0,8 O0,9 O0,11 O0,10 
I0,24 I0,25 
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